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@ Vorrichtung zur Aufnahme und Verstellung einer Dosierwalze in einer Veredelungseinheit 



) Die Erfindung betrifft Veredelungseinheiten fur Rotations- 
druckmaschinen, die dem Ausleger vorgelagert sind, einen 
Formzylinder, eine Dosierwalze sowie mindestens eine Auf- 
tragwalze umfassen. Die Veredelungseinheit arbeitet mit 
einem bogenfuhrenden Zylinder zusammen, wobei deren 
Seitenwande mehrteilig ausgebildet sind und Drehgelenke 
umfassen. Sie ist dadurch charakterisiert, daS die Dosier- 
walze (2) durch einen Stellexzenter (9) in Positionen zu 
Auftragwalzen (4, 5) verschwenkbar ist, in denen entweder 
die Obertragung des veredelnden Fluids auf die Oberflache 
der Dosierwalze (2) unterbrochen oder nach verschiedenen 
Fluidforderprinztpien erfolgt, wobei Abstande (12, 13) zwi- 
schen den Achsen der WaJzen (2; 4, 5) mittels in Seiten- 
wandkomponenten (15, 18; 16. 17) einfuhrbare Arretiermittel 
(20, 24) vorgebbar sind. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmeider eingereichten Unterlagen entnommen 
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Die Erfindung bezieht sich auf Veredelungseinheiten 
fiir eine Rotationsdruckmaschine, die dem Ausleger 
vorgelagert sind, einen Formzylinder, eine Dosierwalze 5 
sowie mindestens eine Auftragwalze umfassen und die 
mit bogenfuhrenden Zylindern zusammenarbeiten, wo- 
bei die Seitenwande der Veredelungseinheit mehrteilig 
ausgebildet sind und Drehgelenke umfassen. 

Aus dem Stand der Technik, DE 39 06 648 Al ist ein 10 
Auftragwerk fur Druckmaschinen bekannt. Dieses Auf- 
tragwerk ist sowohl fur Offsetdruck als auch fur Tief- 
druck wie fur den Flexodruck geeignet. Zur Anpassung 
an die jeweiligen Druckverfahren ist jedoch sowohl die 
Umsetzung einer Rakel, welche die Oberflache einer 15 
Schopfwalze bzw. eines Formzylindermantels abrakelt, 
als auch die Umsetzung des Flussigkeitsbehalters erfor- 
derlich. Hingegen ist mit der hier offenbarten Einrich- 
tung keine Umschaltung von einem Fluidforderverfah- 
ren auf ein anderes Fluidforderverfahren innerhalb ei- 20 
nes Druckverfahrens moglich. 

DE 34 27 898 CI zeigt eine Vorrichtung zum Auftra- 
gen von Flussigkeiten, insbesondere eine Lackiereinheit 
fur eine Druckmaschine. Durch ein mit mehreren Kom- 
munikationskanalen versehenes Staublech, welches in 25 
einen einen Farbvorrat enthaitenden Walzenspait ein- 
taucht, wird eine Schwingungsdampfung des Farbvorra- 
tes sowie eine VergleichmaBigung der Fluidzufuhr er- 
zielL Eine Umschaltung auf ein anderes Fluidforderver- 
fahren ist nach DE 34 27 898 C2 nicht moglich. 30 

Aus G 92 06 416.7 Ul ist eine Lackiereinheit fur eine 
Druckmaschine bekannt. Bei dieser sind die Seitenwan- 
de geteilt; der Gegendruckzylinder ist in einem statio- 
nar angeordneten Unterteil geiagert, der Formzylinder 
mit Auftrag- und Dosierwalze in einem relativ zum Un- 35 
terteil verschwenkbaren Oberteil aufgenommen. Die 
Verschwenkbarkelt des Oberteils bezogen auf das Un- 
terteil erlaubt ein Abstellen der kompletten Lackierein- 
heit vom Gegendruckzylinder. Ein Umschalten auf ein 
anderes Prinzip der Veredelungsfluidzufuhr ist bei die- 40 
ser Losung des Standes der Technik nicht verwirklicht. 

Ausgehend vom skizzierten Stand der Technik, iiegt 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Veredelungs- 
einheit derart zu optimieren, daB ein einwandfreies Ver- 
arbeiten eines breiten Spektrums von Veredelungsflui- 45 
den bei freier Einstellbarkeit der Dosierwalze gewahr- 
leistet ist. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, 
daB die Dosierwalze durch einen Stellexzenter in Posi- 
tionen zu Auftragwalzen verschwenkbar ist, in denen 50 
entweder die Obertragung des veredelnden Fluides auf 
die Oberflache der Dosierwalze unterbrochen oder 
nach verschiedenen Fluidfdrderprinzipien erfolgt, wo- 
bei Abstande zwischen den Achsen der Walzen mittels 
in Seitenwandkomponenten einfuhrbarer Arretiermittel 55 
vorgebbar sind. 

Diese Losung bietet unter anderem den Vorteil, daB 
beide Auftragwalzen permanent in der Veredelungsein- 
heit verbleiben konnen, wahrend die Dosierwalze wahl- 
weise an eine der Auftragwalzen angestellt wird. Wan- 60 
rend bei einer Auftragwalze die Fluidzufuhr aus einer 
Wanne erfolgt, befindet sich bei der anderen Auftrag- 
walze eine Lackzufuhr oberhalb des Zwickels zwischen 
Auftragwalze und Formzylinder. Die freie Einstellbar- 
keit der Dosierwalze bleibt erhalten, da diese bezogen 65 
auf die zur Fluidzufuhr genutzte Auftragwalze durch 
Verriegelung der Seitenwandkomponenten einen kon- 
stanten Abstand zu dieser einhalt. Die Verriegelung der 



SeitenwandkonT?fonenten, welche die derzeit nicht ge- 
nutzte Auftragwalze aufnehmen, bleibt offen, so daB 
sich ein variabler Abstand zwischen der Achse der nicht 
genutzten Auftragwalze und der Dosierwalze ergibt. 
Dadurch kann die Dosierwalze Druckbeistellungen fol- 
gen, ohne daB der Walzenspait zwischen Dosierwalze 
und genutzte r Auftragwalze Veranderungen erfahrt. 

In weiteren Ausfiihrungen des der Erfindung zugrun- 
de liegenden Gedankens sind die Seitenwandkompo- 
nenten als Lagerschilde und Indexplatten ausgefuhrt 
und um Drehpunkte bewegbar. Die Arretiermittel, mit 
welchen je ein Lagerschild und eine Indexplatte verrie- 
gelt werden, sind als Indexbolzen oder Klemmschrau- 
ben ausgefuhrt. Entsprechend befinden sich bei Ver- 
wendung von Indexbolzen Indexbohrungen in den La- 
gerschilden bzw. den Indexplatten, welche durch die In- 
dexbolzen miteinander verstiftet werden konnen. Bei 
Verwendung der Klemmschrauben als Arretiermittel 
sind in Lagerschilden und Indexplatten Langlocher aus- 
gefuhrt, so daB verschiedene feste Abstande zwischen 
den in Lagerschilden und Indexplatten gelagerten Wal- 
zen realisierbar sind. 

Eine weitere Justagemoglichkeit ist an der erfin- 
dungsgemaBen Veredelungseinheit dadurch gegeben, 
daB die beiden Auftragwalzen in den Lagerschilden in 
Feinverstellexzentern aufgenommen sind. So konnen 
nach Anstellung der Dosierwalze an die eine oder die 
andere Auftragwalze Feinjustagen vorgenommen wer- 
den. 

Weiterhin sind auf den Zapfen der Dosierwalze beide 
jeweils um Drehgelenke bewegbaren Indexplatten auf- 
genommen; dies erleichtert die Einrichtung eines festen 
Abstandes zwischen der Dosierwalze und der jeweils 
genutzten Auftragwalze und ladt einen variablen Ab- 
stand zwischen der nicht genutzten Auftragwalze und 
der Dosierwalze zu, welche damit betriebsbedingten 
Verstelloperationen ungehindert folgen kann. 

SchlieBlich ist vorgesehen, die Dosierwalze vom 
Hauptantrieb der Rotationsdruckmaschine von einem 
bogenfuhrenden Zylinder uber den Formzylinder anzu- 
treiben. Alternativ kann die Dosierwalze uber ein Rit- 
zelpaar angetrieben werden, welches von einem Ober- 
tragungszahnrad angetrieben ist, welches seinerseits 
von einem mit einem separaten Antrieb in Verbindung 
stehenden Antriebszahnrad angetrieben ist 

Nachstehend wird die Erfindung anhand einer Zeich- 
nung naher erlautert. 

Es zeigt 

Fig. 1, 2, 3 die Betriebspositionen, in welche die Do- 
sierwalze relativ zu den Auftragwalzen schaltbar ist, 
Fig. 4 Schaltposition I der Dosierwalze, 
Fig. 5 Schaltposition II der Dosierwalze, 
Fig. 6 Feinverstellexzenter an den Auftragwalzen, 
Fig. 7 den Stellbereich der Dosierwalze, 
Fig. 8, 9 verschiedene Arretiermittel und deren Funk- 
tion beziiglich der Abstandsfestlegungen zwischen der 
Dosierwalze und den Auftragwalzen, 

Fig. 10 den Antrieb von Dosierwalze und Forderwal- 
zen. 

Die Fig. 1, 2 und 3 geben, schematisch angedeutet, die 
unterschiedlichen Betriebspositionen wieder, in welche 
eine Dosierwalze in Bezug auf die Auftragwalzen ver- 
schwenkbar ist. 

In einer Veredelungseinheit 1 gemaB Fig. 1 befindet 
sich eine Dosierwalze 2 in Position I. Sie ist demnach an 
die Oberflache einer Tauchwalze 5 angestellt, die ihrer- 
seits ein Fluid 7 aus der Fluidwanne 6 fordert und auf die 
Oberflache der Dosierwalze 2 auftragt Von dort wird 
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das Fluid auf die Oberflache einer auf dem Formzylin- 
der 3 befestigten Form ubertragen, beispielsweise ein 
Lacktuch oder ahnliches. 

In Fig. 2 ist die Dosierwalze 2 der Veredeiungseinheit 
1 an die Auftragwalze 4 angestellt. In dieser Position II 
wird aus einem zwischen den Oberflachen von Auftrag- 
walze 4 und Dosierwalze 2 gebildeten Walzenkeii 8 
Fluid uber die Dosierwalze 2 auf die auf dem Umfang 
des Formzylinders 3 befestigte Form ubertragen. 



ll 



einem Drehpunkt 19 gelenkig gelagert ist Die Index- 
platte 17 ist ebenfalls vom Zapfen der Dosierwalze 2 
durchsetzt, wird jedoch in der dargestellten Konfigura- 
tion durch einen Indexbolzen 20, der die miteinander 
fluchtenden Indexbohrungen 21 und 22 der Indexplatte 
17 und des Lagerschildes 16 durchsetzt; am Lagerschild 
16 fixiert. Die Indexplatte 17 ist demnach starr in bezug 
auf das Lagerschild 16 angeordnet und gewahrieistet 
einen konstanten Abstand 13 zwischen dem Zentrum 



Die in Fig. 3 gezeigte Position III nimmt die Dosier- i 0 der Dosierwalze 2 und der Auftragwalze 5. Dem gegen- 

walze 2 dann ein, wenn jeglicher Fluidauftrag auf die uber konnen Reiatiwerschiebungen bei Stelloperatio- 

Oberflache des Formzylinders 3 unterbleiben soil. Aus nen der Dosierwalze 2 durch eine Ausgleichsbewegung 

Fig. 3 ist zu erkennen, daB die Dosierwalze 2 an keine der Indexplatte 18 urn den Drehpunkt 19 kompensiert 

der Auftragwalzen 4 und 5 angestellt ist, sondern zwi- werden. Die innerhalb des Stellbereiches 14 erfolgenden 

schen diesen und der Dosierwalze 2 jeweils ein Spalt 15 Stelloperationen konnen beispielsweise entlang eines 

besteht. der Lange des Doppelpfeiles entsprechenden Kreisbo- 

Die Fig. 4 und 5 zeigen die Positionen 1 und II, in gens erfolgen, sind demnach in eine Vertikal- und eine 

welche die Dosierwalze 2 mittels des Stellexzenters 9 Horizontalkomponente zerlegbar. Da sich Vertikal- und 

verschwenkbar ist. Die an den Stirnflachen der Dosier- Horizontalkomponente wahrend des Zurucklegens ei- 

walze 2 vorgesehenen Zapfen sind in den Exzenterbuch- 20 nes Stellweges kontinuierlich andern, kann der Aus- 



sen der Stellexzenter 9 aufgenommen, welche ihrerseits 
beispielsweise durch ein Gestange via Pneumatikzylin- 
der ferngesteuert betatigbar sein konnen. Die Darstel- 
iung gernaB Fig. 6 zeigt den beiden Auftragwalzen 4 
und 5 jeweils zugeordnete Feinversteliexzenter 10 und 
1 1. Mittels dieser beiden Exzenter kann der Abstand der 
betreffenden Auftragwalze 4 bzw. 5 zur Dosierwalze 2 
fein eingestellt werden. Dies bietet sich an, da die beiden 
Auftragwalzen 4 und 5 stationar in den Seitenwanden 



gleich in einfacher Weise durch Relativbewegung der 
Indexplatte 17 um den Drehpunkt 19 relativ zum Lager- 
schild 15 erfolgen. 

Fig. 9 gibt eine {Configuration wieder, bei denen als 
25 Arretiermittel Kiemmschrauben Verwendung finden. 
An der Veredeiungseinheit 1 sind die Dosierwalze 2 
sowie die Auftragwalzen 4 und 5 in Exzentern 9, 10 und 
11 in Lagerschilden 15, 16 und Indexplatten 17 und 18 
aufgenommen, die eine trapezformige Grundflache auf- 



der Veredeiungseinheit 1 aufgenommen sind und die 30 weisen. Analog zur in Fig. 8 dargestellten {Configuration 



Ausfiihrung der Schwenkbewegung der Dosierwalze 2 
zufallt. Aus diesen Grunden ist eine genaue Feineinstel- 
lung des Abstandes der Walzenmantel voneinander oh- 
ne groOeren Aufwand leichter uber die Lagerung der 
Auftragwalzen 4 und 5 erzielbar. 

In Fig. 7 ist der Stellbereich der Dosierwalze 2, sche- 
matisch angedeutet, wiedergegeben. Die Dosierwalze 2 
befindet sich in Position I, an die Auftragwalze 5 ange- 
stellt. Mithin ist der Abstand 13 zwischen Zentrum von 
Auftragwalze 5 und der Dosierwalze 2 konstant, wah- 
rend der Abstand 12 zwischen den Zentren von Dosier- 
walze 2 und Auftragwalze 4 variabel ist. Dadurch ist 
gewahrieistet, daB die Beweglichkeit der Dosierwalze 2, 
die innerhalb eines durch einen Doppelpfeil 14 bezeich- 



ist im Drehpunkt 23 das Lagerschild 15 mit der Index- 
platte 18 drehbar verbunden, wahrend im Drehpunkt 19 
das Lagerschild 16 mit der Indexplatte 17 gelenkig ver- 
bunden ist. Im Unterschied zur in Fig. 8 gezeigten Kon- 
35 figuration sind anstelie von Indexbohrungen 21 und 22 
Langlocher 25 sowohl in den Indexplatten 17 und 18 als 
auch in den Lagerschilden 15 und 16 vorgesehen. Diese 
Langlocher sind mit Kiemmschrauben 24 versehen, mit 
welchen der Abstand der jeweils genutzten Auftragwal- 
40 ze 4 oder 5 zur Dosierwalze 2 fixierbar ist, wohingegen 
der Abstand zwischen der jeweils nicht genutzten der 
Auftragwalzen 4 und 5 und der Dosierwalze 2 variabel 
gehalten werden kann. J. 

In Fig. 10 ist der Antrieb der Auftragwalzen 4 und 5 
neten Stellbereiches gegeben ist, erhalten bleibt Die 45 dargestellt. 
innerhalb des skizzierten Stellbereiches auszufuhrenden Am Seitenteil der Veredeiungseinheit 1 ist ein An- 

Stelloperationen betreffen beispielsweise die Druckstel- trieb 27 angeflanscht, welcher uber ein Antriebszahnrad 
lung sowie die Druckbeistellung bezogen auf den Form- 28 ein Zwischenrad 29 antreibt Von diesem geht der 
zyiinder 3. Der Abstand zwischen den Walzenoberfla- Antrieb auf ein Obertragungsrad 30 uber, welches auf 
chen von Dosierwalze 2 und Auftragwalze 5 bleibt bei 50 einem Zapfen der Auftragwalze 5 aufgenommen ist. Ei- 
diesen Stellvorgangen konstant, wahrend der variable ne ebenfalls auf dem Zapfen der Auftragwalze 5 aufge- 
Abstand 12 die Ausiibung dieser Stellvorgange erst er- nommene Riemenscheibe 31 treibt uber einen Riemen 
moglicht. 32 die Auftragwalze 4 an, an welcher eine Riemenschei- 

Die Fig. 8 und 9 zeigen die Darstellung verschiedener be 33 gelagert ist. Ober ein Ritzelpaar 34 wird das Do- 
Arretiermittel und deren Funktionen in Bezug auf die 55 sierwalzenzahnrad 35 und damit die Dosierwalze 2 uber 
Abstandsfestlegung zwischen den jeweiligen Walzen- den Antrieb 27 angetrieben, wahrend andererseits auch 
zentren. ein Antrieb der Dosierwalze 2 vom bogenfuhrenden 

Fig. 8 zeigt eine Lagerschildkonstruktion mit Index- Zyiinder 26 aus (iber den Formzylinder 3 realisierbar ist. 
bolzen 20, die als Arretiermittel dienen. Ein Zapfen von Bei abgeschaltetem Bogenlauf wird die Dosierwalze 2 
Auftragwalze 4 ist im Lagerschild 15 aufgenommen, 60 demnach uber den Antrieb 27 bewegt, um das kontinu- 



welches eine Indexbohrung 22 aufweist Um einen 
Drehpunkt 23 des Lagerschildes 15 ist eine Indexplatte 
18 verschwenkbar. Diese nimmt einen Zapfen der Do- 
sierwalze 2 sowie eine weitere Indexbohrung 21 auf. 
Lagerschild 15 und Indexplatte 18 sind um Drehpunkt 65 
23 mithin gelenkig miteinander verbunden. Ein Zapfen 
der Auftragwalze 5 ist in einem Lagerschild 16 aufge- 
nommen, an welchem ebenfalls eine Indexplatte 17 in 



ierliche Umwalzen des aufzubringenden Fluides zu ge- 
wahrleisten. 

Bezugszeichenliste 

1 Veredeiungseinheit 

2 Dosierwalze 

3 Formzylinder 
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4 Auftragwalze 

5 Auftragwalze 

6 Fluidwanne 

7 Fluid 

8 Walzenkeil 

9 Stellexzenter 

10 Feinverstellexzenter 

1 1 Feinverstellexzenter 

12 variabler Abstand 

13 konstanter Abstand 

14 Stellbereich 

15 Lagerschild 

16 Lagerschild 

17 Indexplatte 

18 Indexplatte 

19 Drehpunkt 

20 Indexbolzen 

21 Indexbohrung (Indexplatte) 

22 Indexbohrung (Lagerschild) 

23 Drehpunkt 

24 Klernmschraube 

25 Langloch 

26 bogenfuhrender Zylinder 

27 Antrieb 

28 Antriebszahnrad 

29 Zwischenrad 

30 Ubertragungsrad 

31 Riemenscheibe 

32 Riemenscheibe 

33 Riemenscheibe 

34 Ritzelpaar 

35 Dosierwalzenzahnrad 
e Exzentrizitat 

Position I: Auftrag uber Fluidwanne 
Position II: Auftrag aus Walzenkeil 
Position III: Ruhestellung 

Patentanspruche 



rtsTnd. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



ausgefuhrtsmd. 

5. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB der Anspruche 2 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lagerschilde (15, 16) und In- 
dexplatten (17, 18) mit Indexbohrungen (21, 22) ver- 
sehen sind. 

6. Veredelungseinheit fur eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB der Anspruche 2 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Lagerschilde (15, 16) und In- 
dexplatten (17, 18) mit Langlochern (25) zur Auf- 
nahme der KJemmschrauben (24) versehen sind. 

7. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB in den Lagerschilden (15, 16) je ein Feinverstell- 
exzenter (10, 11) zur Justage der Auftragwalzen (4, 
5) aufgenommen ist. 

8. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf dem Zapfen der Dosierwalze (2) beide um 
die Drehgelenke (19, 23) bewegbaren Indexplatten 
(17, 18) aufgenommen sind. 

9. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dosierwalze (2) uber einen vom bogenfuh- 
renden Zylinder (26) uber den Formzylinder (3) ver- 
laufenden Raderzug antreibbar ist 

10. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Dosierwalze (2) uber ein Ritzelpaar (34) 
antreibbar ist, welches von einem Obertraguhgs- 
zahnrad (30) angetrieben ist, das seinerseits von 
einem mit einem Antrieb (27) in Verbindung ste- 
henden Zwischenrad (29) angetrieben ist. 



Hierzu 4 Seite(n) Zeichnungen 



1. Veredelungseinheit fur eine Rotationsdruckma- 40 
schine, die dem Ausleger vorgelagert ist, einen 
Formzylinder, eine Dosierwalze sowie mindestens 
eine Auftragwalze umfassend und die mit einem 
bogenfiihrenden Zylinder zusammenarbeitet, wo- 
bei die Seitenwande der Veredelungseinheit mehr- 45 
teilig ausgebildet sind und Drehgelenke umfassen, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dosierwalze (2) 
durch einen Stellexzenter (9) in Positionen zu Auf- 
tragwalzen (4, 5) verschwenkbar ist, in denen ent- 
weder die Ubertragung des veredelnden Fluides 50 
auf die Oberflache der Dosierwalze (2) unterbro- 
chen oder nach verschiedenen Fluidforderprinzi- 
pien erfolgt, wobei Abstande (12, 13) zwischen den 
Achsen der Walzen (2; 4, 5) mittels in Seitenwand- 
komponenten (15, 16, 17, 18) einftihrbare Arretier- 55 
mittel (20, 24) vorgebbar sind. 

2. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Seitenwandkomponenten als Lagerschilde 
(15, 16) und Indexplatten (17, 18) ausgefuhrt sind, 60 
welche um Drehgelenke (19, 23) bewegbar sind. 

3. Veredelungseinheit fur eine Rotationsdruckma- 
schine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Arretiermittel als Indexbolzen (20) ausge- 
fuhrt sind. 65 

4. Veredelungseinheit fiir eine Rotationsdruckma- 
schine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Arretiermittel als Klemmschrauben (24) 
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